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伸
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。
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使
う
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は
冷
や
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温
熱
と
冷
熱

を
同
時
に
し
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も

大
量
に
必
要
と
す

る
環
境
だ
。
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「
温
熱
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熱
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れ
る
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器
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し
て
、
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度
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の
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下
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っ
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ん
臼
度
C
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貯
湯
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め
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そ
の

後
、
ヒ
I
ト
ポ
ン
プ
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熱
で

さ
ら
に
約
刊
度
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め
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か
ら
ゆ
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す
る
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熱
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湯
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イ
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加
熱
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が
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っ
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な
熱
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換
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入
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熱
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げ
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か
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す
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と
で
、
冷
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製
造
装
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使
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し
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量
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き
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相
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き
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。
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社
の
年
間
エ
ネ
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。
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熱
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換
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0万
円
。
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の
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ス
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。
「
投

資
対
効
果
に
満
足
し
て
い
る
」

（
同
）
と
グ
ル
ー
プ
の
他
工
場
で

も
ヒ
I
ト
ポ
ン
プ
を
導
入
し
始

め
た
。
（
岐
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ゆ
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）
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を
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熱
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熱
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